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VYHLASENIE O PARAMETROCH
¢c. 115

Druh vyrobku: Ukoncovaci profil JOLLY
(1) Identifika€ny kéd vyrobku: Produktova skupina 40

(2) Sériové cCislo: 4043xx, 4044xx, 4045xx

(3) Zamysrlrané pouzitie: Al profil sa pouziva na dekorativnhe ukoncenie obkladov a dlazieb.

(4) Vyrobca: Celox spol. s r. 0., Zédhradna 583/52, 900 23 Vini¢né

Vyhlasenie:

Tymto vyhlasujeme, Ze na uvedenu skupinu vyrobkov neexistuje harmonizovana norma a preto
nepodlieha norme CE.

(9) Deklarované parametre:

Parametre vyrobku su uvedené v technickom liste, ktory je neoddelitelnou suc¢astou tohto
vyhlasenia.

Toto vyhlasenie sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode (4).

Ivan Fischer
generalny riaditel

Vinicné, 1. 1. 2022
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TECHNICKY LIST VYROBKU
Ukoncovaci profil JOLLY

Struéna charakteristika
Profil z Al s eloxovanym povrchom

Technické parametre
Di%ka: 2,5 m

Farba: Al elox strieborny,

h=28;10; 12,5 mm

Balenie: kartén 50 ks, zvadzok 10 ks

Pouzitie

Ukoncovaci profil JOLLY sluZi k vytvoreniu vonkaj$ej hrany pri keramickych obkladoch, chrani hranu obkladu
pripadne sklenenu mozaiku pred mechanickym poskodenim a vytvara dokonaly a esteticky uzky roh. Je
taktiez vhodny pre obklady z prirodného kamera a nastennych obkladov.

Material
Al profil s eloxovanym povrchom

ALUMINIUM ELOXOVANY povrch (anodicka oxidacia hlinika)

Hribka anodickej oxidacie (eloxovanej vrstvy): 15 mikronov, Al material: EN AW 6063 T66, Anodicka oxidacia zabezpecuje
pretvorenie povrchovej vrstvy hlinika elektrochemickym procesom na konverzny povlak. Ako finalna povrchova Uprava sa
vdaka eloxovanej vrstve vyznacuje odolnostou voci kordzii, oteruvzdormnostou a celkovou kvalitou povrchu ako tvrdost lesk
atd. Povrch profilu sa pri beznom pouzivani uz vacsinou nemeni. Vyrobok s touto Upravou treba chranit’ pred odrenim a
poskriabanim. Hlinik je citlivy voci alkalickym vplyvom a pri neodbornej montazi a manipulacii méze na povrchu dochadzat
k tvorbe oxidu hlinitého (kordzii). V materialoch ktoré obsahuju cement v spojeni z vodou a Casom spracovania vznika
alkalické prostredie, preto je velmi dOlezite lepidlo a Skarovaci material z pohladovych pléch Al profilu o najskér odstranit.

MONTAZ

Podrfa hrubky obkladu si vyberieme stanoveny typ Al profilu. Do lepiacej hmoty zatlacime kotevné ramena AL profilu
a prestierkujeme ich po celej ploche. Hranu obkladu zrezeme v uhle 45°, a nasledne ju celou plochou zatlaéime do
lepidla tak aby zrezana hrana obkladu licovala s hornou hranou profilu. V oblasti profilu musi byt obklad celoplosne
uloZeny v lepidle. Medzi profilom a obkladom nechame priznanu Skaru 1-2mm ktoru nasledne vyplnime Skarovacou
hmotou. Vzhladovu plochu Al vyrobku je nutné od lepiacej a Skarovacej hmoty okamzite ocistit.

Cistenie
profil nevyZaduje zvlastnu udrzbu, na Cistenie nepouzivat brusné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit
povrch profilu a taktiez vefmi agresivne Cistiace prostriedky.
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Poznamka: Technicky list a informacie uvedené v fiom vychadzaju z nasich overenych skusok, dlhodobych skusenosti, poznatkov
a pouzitia v praxi. Celox spol. s r.0. nezodpoveda za Skody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku. Pravo na zmeny vyhradené.



